TechXperience
Bestuckkontrolle und AOI
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Typische Herausforderungen ‘

LOTSTELLENINSPEKTION

* Prasenz von Bauteilen = Brlcken

= Vollstandigkeitsprifung = Lotperlen

= Kaorrekte Orientierung / Polaritat = offene Lotstellen / ungenltigende Benetzung
= OCV = fehlender Pin

= Farberkennung / -abgleich = fehlender Meniskus

= Lesen von Codes = abgeschwemmte SMDs

= Lesen von Produkt-IDs
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AssemblyCheck: le am Arbeitsplatz
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SEHO AssemblyCheck tuckkontrolle am Arbeitsplatz
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Direkte Rickmeldung, ob alle
Komponenten korrekt montiert sind.

v" mogliche Fehler werden eliminiert

v" deutliche Qualitats- und Ertragssteigerung




{8 our Passion

PowerVision:
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Integrierung in ein SEHO Selektiv-Lotsystem

= keine zusatzliche Stellflache erforderlich
= Kostenersparnis

= fehlerhafte Baugruppen kénnen automatisch aus der Linie genommen werden
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far nahezu alle Selektiv-Lotanlagen von SEHO verfugbar
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Integrierung in eine beliebige THI=-FertiguneSMER U CIERL R 0%

VVor einem beliebigen Wellen- oder
Selektiv-Lotsystem installiert

Stand-Alone Modul

SEHO AssemblyCheck — Bestiickkontrolle auf Inline-Loétstelleninspektion nach einem

FesiliB et beliebigen Wellen- oder Selektiv-
SEHO PowerVision — Lotstelleninspektion auf Lotsystem
Rucktransportebene

v kostensparend

v minimale Stellflache
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Beispiel aus der Praxis ‘
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Beispiel aus der Praxis
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fizient

Software: Einfach und e
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Programmierung: Einfach und effizient

= einfache Programmierung mit SEHO Offline Teach Program
= automatische Inspektionssuche
= umfangreiche Bauteilbibliothek, individuell erweiterbar
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SEHOvVision Analyse-Software

Effiziente Prozesskontrolle

Jidoka — proaktive Fehlervermeidung

Trendindikator — schnelle Optimierung des Priifplans
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Heatmap — schnelle Prozessoptimierung -
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SEHOspc — Statistische Tools zur Prozessepumiertnge:
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Null-Fehler Fertigungskonzepte




Null-Fehler Fertigungskonzepte
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BESTUCK-

PLATZ

fehlerfreie
Baugruppen

LOTEN

FLUXEN -
VORHEIZEN BURSTEN

SEPARIEREN

als fehlerhaft
erkannte
Baugruppen

SELEKTIVER REWORK PROZESS UND AQI



Selective | Reflow | Wave | AOI | Automation & Handling | Know-How

Null-Fehler Fertigungskonzepte

SelectLine-C
m@ » |nline-System mit bis zu 6 Miniwellen-L6teinheiten

» AOI integriert als zusatzliche parallele Arbeitsstation

IBNE our Passion
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Null-Fehler Fertigungskonzepte
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= konsistente, hohe Produktqualitat = hohere Produktionsgeschwindigkeit
= optimierte Produktionskosten = vollstandige Nachverfolgbarkeit und Dokumentation

= kein IPC-geschultes Personal nétig = optimierte Ressourcennutzung
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There's more to come: Roadmap
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l6sungen
earning in Electronics Production

Das Gesamtziel des D-LEAP
Projekts ist die kontinuierliche - T 7 W SN
Uberwachung und Optimierung von B B I]?r
Elektronikproduktionssystemen und g ' y
-prozessen mittels ML-Methoden.

.........
' ’

Ziel fur die Systeme von SEHO:
m@ Softwaretool, das selbststandig Verifizierungen durchfuhrt.
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Weltere Schritte

ein Prototypen-Softwaretool zur Durchflihrung eines Kl-Verifyprozesses befindet sich
aktuell im Aufbau

unabhangige Verifikationen, mit einigen Zusatzinformationen (z.B. Sicherheitswert)
Test in Produktionsumgebung: Vergleich zwischen manuellem Verify und Kli-Verify
bei Erfolg: Integration in SEHO Verify-Software




e Wellenloten
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Viel Spald im praktischen
Tell der TechXperience!

THT-AOI

Know How




