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Automatisierungslosungen



Selective | Reflow | Wave | AOI | Automation & Handling | Know-How
m

Herausforderungen in der THT-Fertig

Produktvielfalt

Nachfrageschwankungen

Qualitatsanspruche
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Menschlicher Faktor in der Prod
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Krankenstande Fachkraftemangel Ruckverfolgbarkeit




ective | Reflow | Wave | AOI | Automation & Handling | Know-How

Ist-Situation in THT-Fertigungen ‘

’I
2

g
MANUELLE PROZESSE

zeltintensiv, kostspielig,

Qualitats- und Taktzeitprobleme
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Automatisierungsansatz ‘

Bedarfsgerechte Auslegung

\V/elIE
Lean- Automati-
Konzepte sierung

Mensch-Maschine-Interaktion

\ET[IEE
Prozesse

Zukunftsfahigkeit
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Individuelle Anpassung

Ergonomie Raumliche Gegebenheiten

Betriebliche Ablaufe Budget
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Automatisierungskonzepte -Fertigung
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Automatisierungsstufen ‘

Low Level Automation

Mid Level Automation

High Level Automation

Ziel

Ausbau auf jeder Stufe ermaoglichen
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Handlingzelle

Vorgaben

= Handling der
Hauptlinie

= | otstellen auf
unterschiedlichen
Ebenen

= Taktzeitvorgabe
mit Reserve

QNS our Passion

mﬂb | N g Video Handlingzelle
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Komplettldsung made by SEHO ‘
g und Handling von Werkstlcktragern

Bestiickkontrolle LOtprozess a Inspektion: oben und unten

Einsetzen der Leiterplatten Werkstiicktrager 6ffnen Sortierung pass/fail
in Werkstucktrager

Baugruppe aus WT entnehmen

keine monotonen
Tatigkeiten

Einsparungen bel
den Personalkosten




Selective | Reflow | Wave | AOI | Automation & Handling | Know-How

Komplettldsung made by SEHO ‘
ung und Handling von Werkstlcktragern

Video Handlingzelle
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Puffersysteme

SEHOSTREM N

Video
Durchgangsmodul
mit Puffer und Kihlung
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FTS-Handling mit FlexBot

= Routenftihrung

via Band Fahrzeug
. Sﬁgfndiﬁram = Laufzeit:
Aktionswahl 12-16 h

= Kommunikation
mit Steuerungen
uber Smartbox

= Traglast netto:
50 kg

Video FTS



Selective | Reflow | Wave | AOI | Automation & Handling | Know-How

Vorteile der Automatisierung ‘

ZIEL Effizienzsteigerun
Skalierbare Automatisierung 9 g

A Qualitatsverbesserung
_ Flexibilitat
Ruckverfolgbarkeit




Selektivlioten
LY

THT-AOI

,)//f Automatisierung

Know How




