TechXperience

Wellen-Lotanlagen

Komplettlésungen fiir L6tprozesse und automatische Fertigungslinien
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Individualitat schafft Kostenvortelle
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Patentiertes Tunnelsystem

= gezielte
Stromungsfihrung

= automatische
Absaugregelung

= Lotperlenminimierung
durch geregelte
Luftbeimischung

v mimimaler Verbrauch HHE
v maximale Qualitat i [
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Fluxerbereich elauftrag

Liitprogramen Seie 1 edderen (Trargpoie, Fluser)
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v' enormes Einsparpotenzial
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Geringerer Flussmittelverbrauch =iz =le i 2 Ve

iIndividueller, produktspezifischer und
selektiver Flussmittelauftrag

v' reduzierter Flussmittelverbrauch
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— bis zu 80 %
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o = - —
parallele Weitergabe | vorausschauende
Ubergabe

keine Option aktiv

parallele Weitergabe | vorausschauende

Ubergabe | Flux on-the-fly

keine

parallele Weitergabe |
vorausschauende Ubergabe

parallele Weitergabe |
vorausschauende Ubergabe |
Flux on-the-fly

ca. 62 sek.

ca. 45 sek

ca. 38 sek
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Vorheizbereich

* individuelle Lange: 1800 — 3300 mm

* individuelle Konfiguration: Konvektion, Pulsar, Quarz, IR

v' maximale Leistung bei minimalem Energieverbrauch
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Highlights im Lotbereich Ische WellenhGhenmessung

Animation der Referenz-Wellenhéhenmessung
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Automatische Messung der Wellenh6he und 7
automatische KQ[['QKtUI’ innerhalb einstellbarer Toleranzen
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t Pini1 P2 P3 P4 PS5 P6 P7 P8

Highlights im Lotbereich he Wellenh6henmessung

Ausschnitt einer erzeugten Matrix mit Pin 1-8, normierte Benetzung pro Sekunde

t0 0,20 0,21 0,22 0,22 0,23 0,24 0,21 0,19

t+1 0,21 0,28 0,29 0,28 0,27 0,29 0,26 0,25

t+2 0,31 0,35 0,37 0,37 0,38 0,34 0,38 0,34

Kontaktmessleiste fur eine Lotwelle in Messstellung
(mit Welle und pneumatischem Zylinder) t+3 0,40 0,43 0,48 045 047 045 0,42 0,40

X — Parameter der
_ gemessenen Welle wird
1. Messung im ,Gut“-Zustand (Referenz) zur Bewertung genutzt

m n
2. Zeitliche Messungen (Vergleich zur Referenz) 1
3. Abweichungen erkennen, wenn vorhanden, und A= mx*n z z Axy
Selio : =1x=1
im Toleranzfenster auf Referenzwert regeln y=1lx=
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Highlights im Lotbereich ellenh6henmessung ‘

= Messbereich klein genug, um Turbulenz zu erkennen 0

= Die gesamte Welle wird erfasst Q

* In der Maschine integriert 0
* Temperaturstabil 0

* Unabhangig von der Wellenform Q

= Abweichungen werden erkannt und
automatisch korrigiert

= Nachweis Uber die Prozessstabilitat Q
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Highlights im Lotbereich e Dusenhdhenverstellung ‘

Video: Automatische Dlsenhdhenverstellung

m individuelle Dusenhohe fur
bis zu 16 verschiedene
Leiterplattensektoren

m kein Einfluss auf die Taktzeit
m Sichere Benetzung
m ho6here Flexibilitat

m grofReres Prozessfenster
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There‘'s more to come ) Wellen-Lotsysteme




Tunnelisolierung ildaufnahmen ohne Isolierunc
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Otanlagen

Tunnelisolierung In der praktischen Testphase
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Stickstoffregelung

RestO2 Ein man. Welle N2 Online

Ventil man.
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Aktuelle Lotdlusentests
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e Wellenloten
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Viel Spald im praktischen
Tell der TechXperience!

THT-AOI

Know How




