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TechXperience

Wellen-Lötanlagen
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SEHO MWS 2300

Individualität schafft Kostenvorteile

▪ patentiertes Tunnelsystem = niedrigste Verbrauchswerte

▪ individuelle Vorheizzonenlänge und - konfiguration

▪ individuell anpassbarer High-End Lötbereich

von 

High Mix – Low Volume 

bis 

High Mix – High Volume
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SEHO MWS 2300

Patentiertes Tunnelsystem

▪ gezielte 

Strömungsführung

▪ automatische 

Absaugregelung

▪ Lotperlenminimierung 

durch geregelte 

Luftbeimischung

✓ mimimaler Verbrauch

✓ maximale Qualität
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SEHO MWS 2300

Fluxerbereich Segmentierter Flussmittelauftrag

✓ enormes Einsparpotenzial
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individueller, produktspezifischer und 

selektiver Flussmittelauftrag

Reduzierung des Ressourcenverbrauchs

Geringerer Flussmittelverbrauch SelectFlux

✓ reduzierter Flussmittelverbrauch 

bis zu 80 %
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Reduzierung des Ressourcenverbrauchs

Geringerer Flussmittelverbrauch SelectFlux I Taktzeitoptimierung

parallele Weitergabe I vorausschauende 

Übergabe I Flux on-the-fly

parallele Weitergabe I vorausschauende 

Übergabe

keine Option aktiv

Option Zeit / Leiterplatte

keine ca. 62 sek.

parallele Weitergabe I 

vorausschauende Übergabe

ca. 45 sek

parallele Weitergabe I 

vorausschauende Übergabe I 

Flux on-the-fly

ca. 38 sek
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SEHO MWS 2300

Vorheizbereich Individuell konfigurierbar 

▪ individuelle Länge: 1800 – 3300 mm

▪ individuelle Konfiguration: Konvektion, Pulsar, Quarz, IR

✓ maximale Leistung bei minimalem Energieverbrauch
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SEHO MWS 2300

Highlights im Lötbereich Automatische Wellenhöhenmessung

Animation der Referenz-Wellenhöhenmessung
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SEHO MWS 2300

Highlights im Lötbereich Automatische Wellenhöhenmessung

1. Messung im „Gut“-Zustand (Referenz)

2. Zeitliche Messungen (Vergleich zur Referenz)

3. Abweichungen erkennen, wenn vorhanden, und 

im Toleranzfenster auf Referenzwert regeln

Kontaktmessleiste für eine Lötwelle in Messstellung 

(mit Welle und pneumatischem Zylinder)

t Pin 1 P 2 P 3 P 4 P 5 P 6 P 7 P 8

t0 0,20 0,21 0,22 0,22 0,23 0,24 0,21 0,19

t+1 0,21 0,28 0,29 0,28 0,27 0,29 0,26 0,25

t+2 0,31 0,35 0,37 0,37 0,38 0,34 0,38 0,34

t+3 0,40 0,43 0,48 0,45 0,47 0,45 0,42 0,40

Ausschnitt einer erzeugten Matrix mit Pin 1-8, normierte Benetzung pro Sekunde

𝑋 =
1

𝑚 ∗ 𝑛
෍

𝑦=1

𝑚
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𝑥=1

𝑛
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X – Parameter der 

gemessenen Welle wird 

zur Bewertung genutzt 
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SEHO MWS 2300

Highlights im Lötbereich Automatische Wellenhöhenmessung

▪ Messbereich klein genug, um Turbulenz zu erkennen

▪ Die gesamte Welle wird erfasst 

▪ In der Maschine integriert 

▪ Temperaturstabil

▪ Unabhängig von der Wellenform

▪ Abweichungen werden erkannt und 

automatisch korrigiert

▪ Nachweis über die Prozessstabilität
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■ individuelle Düsenhöhe für 

bis zu 16 verschiedene 

Leiterplattensektoren

■ kein Einfluss auf die Taktzeit

■ sichere Benetzung

■ höhere Flexibilität

■ größeres Prozessfenster

SEHO MWS 2300

Highlights im Lötbereich Automatische Düsenhöhenverstellung

Video: Automatische Düsenhöhenverstellung
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There‘s more to come  Roadmap Wellen-Lötsysteme
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There‘s more to come: Roadmap Wellenlötanlagen

Tunnelisolierung  Wärmebildaufnahmen ohne Isolierung
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There‘s more to come: Roadmap Wellenlötanlagen

Tunnelisolierung  Isolierung in der praktischen Testphase
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There‘s more to come: Roadmap Wellenlötanlagen

Stickstoffregelung
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There‘s more to come: Roadmap Wellenlötanlagen

Aktuelle Lötdüsentests
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Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit

Wir freuen uns auf Ihre Fragen und Diskussionspunkte

Wellenlöten

Reflowlöten

Selektivlöten

THT-AOI

Automatisierung

Know How


